Hydraulic High-Pressure Technology

SCHAAF®
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Optimale Flanschverbindung bei nicht fluchtenden Flanschbohrungen gf ::;:t';ab'ass zum Tank
= = Bewegung
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1. Messen der Bohrungen mit SCHAAF-Messmittel.
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Flansch 1 Flansch 2 Flansch 1 Flansch 2

2. Software-unterstiitzte Berechnungen des Verdrehwinkels und des Montageablaufs, inkl. Dokumentation.

{ Animierte Form unter

www.schaaf-gmbh.com
oder auf SCHAAF-Interactive-CD.

Konushiilse Flansch 1 Konushiilse Flansch 2

3. Einfiihren der Konushiilsen.

Flansch 1 Flansch 2
Zwischenring mit einer Zweite Konushiilse
Konushiilse montieren montieren

4. Konushiilsen mit SCHAAF Verdrehhilfe bis zur gemeinsamen Mittelachse drehen.

Flansch 1 Flansch 2 Flansch 1 Flansch 2 Flansch 1 Flansch 2
Erste Konushiilse Zweite Konushiilse Der Zwischenring verhindert
in berechnete Lage drehen in berechnete Lage drehen ein erneutes Verdrehen der Konushiilsen

bei der weiteren Montage

5. Kegelbolzen einfiihren und wie gewohnt verspannen.
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www.schaaf-gmbh.com Besuchen Sie uns im Internet und liberzeugen Sie sich von unseren innovativen Leistungen und Produkten ERT
SCHAAF entwickelt und fertigt Hydraulik-Hochdruckwerkzeuge seit 1954.

SCHAAF GmbH & Co. KG - Briisseler Allee 22 - 41812 Erkelenz - Germany - Tel.: +49 -24 31-977 70-0 - Fax: +49 -24 31-977 70-77 - E-Mail: info@schaaf-gmbh.com

ExpaTen2_0911_indd_online - Irrtum vorbehalten. Anderungen aufgrund neuer Erkenntnisse jederzeit moglich. MaBgeblich ist nur der aktuelle technische Stand. Urheberrechtsschutz nach 1SO 16016.




Hydraulic High-Pressure Technology
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Expa = Expansion = 100 % Formschluss in der Flanschbohrung £ = Druckablass zum Tank
PG 26 [ Ten = Tension = Reibschluss in der Trennfuge > = Krifte
= = Bewegung
1. Demontage vorbereiten.
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| |
‘ ‘ Stitzhiilse aufsetzen Schraubenspannvorrichtung (SSV)

mit Freiraum zur Stltzhilse aufsetzen

i -

Kegelbolzen durch
Hydraulikdruck langen Mutter zuriickdrehen Hydraulikdruck ablassen

3. Radialen Druckaufbau vorbereiten.
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Schraubenspannvorrichtung (SSV) Stitzhiilse abnehmen Mutter zuriickdrehen (nicht abdrehen!) Druckanschluss herstellen
abschrauben

4. Formschluss aufheben.

2

Hydraulikdruck herstellen Bolzen baut sich aus, Formschluss aufgehoben Hydraulikdruck ablassen

5. ExpaTen demontieren.
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Muttern abschrauben und Hiilsen _ i

Bolzen herausnehmen herausnehmen

Animierte Form unter
www.schaaf-gmbh.com
oder auf SCHAAF-Interactive-CD.

TOVRheinland

www.schaaf-gmbh.com Besuchen Sie uns im Internet und liberzeugen Sie sich von unseren innovativen Leistungen und Produkten.
SCHAAF entwickelt und fertigt Hydraulik-Hochdruckwerkzeuge seit 1954.

SCHAAF GmbH & Co. KG - Briisseler Allee 22 - 41812 Erkelenz - Germany - Tel.: +49 -24 31-977 70-0 - Fax: +49 -24 31-977 70-77 - E-Mail: info@schaaf-gmbh.com

ExpaTen2_0911_indd_cn - Irrtum vorbehalten. Anderungen aufgrund neuer Erkenntnisse jederzeit méglich. MaBgeblich ist nur der aktuelle technische Stand. Urheberrechtsschutz nach 1SO 16016.
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