Hydraulic High-Pressure Technology
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1. Einsetzen des Bolzens und Positionierring aufsetzen

Hilse mit Positionierring
1 konischer Bohrung \
1

Montageluft je nach
Abmessung 0,05 bis 0,5 mm

2. Schraubenspannvorrichtung (SSV) aufschrauben und Formschluss herstellen

Schraubenspannvorrichtung (SSV) Herstellung des Formschlusses durch radiales Aufweiten der Konushiilse, Schraubenspannvorrichtung (SSV)
erzeugt durch Ziehen des Bolzens mittels Hydraulikhochdruck abschrauben
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3. Schutzkappe aufdrehen (Demontage)

Mutter zurtickdrehen (nicht abdrehen!) Druckanschluss herstellen
4. Formschluss aufheben
Hydraulikdruck herstellen Bolzen baut sich aus, Formschluss aufgehoben Hydraulikdruck ablassen
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gen aufgrund neuer Erkenntnisse jederzeit moglich. MaBgeblich ist nur der aktuelle technische Stand. Urheberrechtsschutz nach 1ISO 16016.

5. ExpaBolt demontieren
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Animierte Form finden Sie unter
www.schaaf-gmbh.com
oder auf SCHAAF-Interactive-CDs.

Mutter abschrauben und
Bolzen mit Hiilse herausnehmen

www.schaaf-gmbh.com Besuchen Sie uns im Internet und tberzeugen Sie sich von unseren innovativen Leistungen und Produkten. e
SCHAAF entwickelt und fertigt Hydraulik-Hochdruckwerkzeuge seit 1954. ‘.=z
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