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Expa = Expansion = 100 % Formschluss in der Flanschbohrung £> = Druckablass zum Tank
PG 25 Cy = Krifte

= = Bewegung

1. Einsetzen des Bolzens und Positionierring aufsetzen

Hilse mit Positionierring
konischer Bohrung

» : - »

” Montageluft je nach

Abmessung 0,05 bis 0,5 mm

2. Schraubenspannvorrichtung (SSV) aufschrauben und Formschluss herstellen

Schraubenspannvorrichtung (SSV) Herstellung des Formschlusses durch radiales Aufweiten der Konushiilse, Schraubenspannvorrichtung (SSV)
erzeugt durch Ziehen des Bolzens mittels Hydraulikhochdruck abschrauben
Druck
» ablassen « |

3. Schutzkappe aufdrehen (Demontage)

%
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Mutter zuriickdrehen (nicht abdrehen!) Druckanschluss herstellen
4. Formschluss aufheben
Hydraulikdruck herstellen Bolzen baut sich aus, Formschluss aufgehoben Hydraulikdruck ablassen
4O 00000 404000000
A R R VAV AV L4000 00

gen aufgrund neuer Erkenntnisse jederzeit moglich. MaBgeblich ist nur der aktuelle technische Stand. Urheberrechtsschutz nach 1ISO 16016.

5. ExpaBolt demontieren 1

Mutter abschrauben und

Bolzen mit Hiilse herausnehmen www.schaaf-gmbh.com

oder auf SCHAAF-Interactive-CDs
ra0)

Animierte Form finden Sie unter }

PG25.zusatz.de_0121_cdr_de - Irrtum vorbehalten. Anderun

Fax-Antwort: +49-24 31-977 70-77 - E-Mail: info@schaaf-gmbh.com

SCHAAF entwickelt und erzeugt weltweit fllhrende Technologie im Bereich der Verbindungstechnik in allen Industriebereichen.

SCHAAF GmbH & Co. KG - Brisseler Allee 22 - 41812 Erkelenz - Germany - Tel.: +49 - 24 31-9 77 70-0 - www.schaaf-gmbh.com Of
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