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Grip = zugreifen = Reibschluss zur Aufnahme von axialen Lasten £» = Druckablass
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1. Flansche zur Anlage vormontieren und GripCon einsetzen

mm GripCon auf Hydraulikzylinder aufschrauben Einsetzen von GripCon

2. Form- und Kraftschluss herstellen

Herstellung des Formschlusses durch radiales Aufweiten der Konushdilse,
erzeugt durch Ziehen des Bolzens mittels Hydraulikhochdruck.
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3. Hydraulikzylinder entfernen und Schutzkappen montieren

Verkrallen der Oberflachen G Druck ablassen
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Schutzkappen montieren GripCon ist fiir Flanschverbindungen
und Sacklochbohrungen verwendbar.
(Demontage)
1. Schutzkappen entfernen, Stiitzhiilse und Hydraulik aufsetzen 2. Kraft- und Formschluss aufheben
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Schutzkappen entfernen Hydraulikanschluss einschrauben GripCon baut sich aus,

Formschluss aufgehoben

3. GripCon entfernen
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Animierte Form finden Sie unter
www.schaaf-gmbh.com oder
auf der SCHAAF-Interactive-DVD.

Hydraulikdruck ablassen GripCon ausbauen

www.schaaf-gmbh.com
SCHAAF entwickelt und erzeugt weltweit fllhrende Technologie im Bereich der Verbindungstechnik in allen Industriebereichen.
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